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اعوللی هسکود  ه  باا  هر و اعزاجرت بینا  از دسکووراعمو در جوشکارر  جمووه   (ISOاستتانداردهای ایزو  

ان . این اسککورن اردهر ووسککز سککرزجرن اطویدرن از هیفیت، ایودی و هررایی فاآید هر  جوشککارر  و وین شکک  

وسککرز، نفت و زرز، ( ووسککم  داد  شکک   و در عککدریف جاولج، از جول  سککر تISOاسککورن اردسککرز   اعوللی  بین

هررباد دارن . در اداج  ب  ووضککیج جرجف انواا اسککورن اردهر  ایزو جاواز بر  جمردن فلزات     ودروسککرز  و هواف،ککر،

 تجوشارر  پادا و  ش   اس 

ب  عکورت  صعک      جاواز بر جوشکارر  زویا  از انواا اسکورن اردهر   اشک  یهشکج ول هرج  و  ز   ایدر ز

 ت.ارائ  ش   اس  قیو دق

 

 داجد  فمرعیت و ه ف  ایزو ردیج

 الزامات کیفیت در جوشکاری ذوبی مواد فلزی   -  ( ISO 3834)  3834ایزو   1

 صلاحیت جوشکاران  -  ( ISO 9606)  9606ایزو   2

 جوشکاریهماهنگی وظایف    -  ISO 14731)  14731ایزو   3

 مشخصات و صلاحیت روش جوشکاری ( ISO 15614) 15614ایزو   4

 های ذوبیسطوح کیفیت جوش  -  ( ISO 5817)  5817ایزو   5

 سطوح کیفیت جوش آلومینیوم  -  ( ISO 10042)  10042ایزو   6

 گذاری فرآیندهای جوشکاریگذاری و شمارهنام  -  ( ISO 4063)  4063ایزو   7

 هابازرسی غیرمخرب جوش-    (ISO 17637)  17637ایزو   8

 های جوشکاری موقعیت -   (ISO 6947) 6947یزو  ا 9
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 الزامات کیفیت در جوشکاری ذوبی مواد فلزی - (ISO 3834) 3834ایزو  .1

 

واین اسکککورن ارد ایزو در هوز  جوشکککارر  اسکککت ه  اعزاجرت هیفیت باا  فاآید   این اسکککورن ارد ج  

 شود:ب  شش باش وقسی  جی 3834هد . ایزو جوشارر  ذوبی جواد فلز  را جشاص جی

 

 : جمیررهر  انوارب سطج جدرسب اعزاجرت هیفیت.1-3834ایزو  -

 هر  هسرس و پیچی  .: اعزاجرت هیفیت جرجف  سطج برلا( باا  پاوژ 2-3834ایزو  -

 هرربادهر  هووجی.: اعزاجرت هیفیت اسورن ارد باا   3-3834ایزو  -

 : اعزاجرت هیفیت ابو ایی باا  هرربادهر  سرد .4-3834ایزو  -

 .3834: اسدرد و اسورن اردهر  جاجف جورد نیرز باا  انطارق بر ایزو 5-3834ایزو  -

 راهدور  هررباد این اسورن ارد. : 6-3834یزو ا -

 این اسورن ارد با ج یایت فاآید  جوشارر ، عصهیت پاسد ، جواد جصافی، وم یزات و جسود سرز  وواهز دارد. 
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 صلاحیت جوشکاران -( ISO 9606) 9606. ایزو 2 

 

این اسکورن ارد ب  ارزیربی و وییی  عکصهیت جوشکارران باا  جوشکارر  ذوبی ا وصکرد دارد. سکا  ایزو  

 شرج  جوارد زیا است: 9606

 

 : عصهیت جوشارران باا  جوشارر  فولاد.1-9606ایزو  -

 : عصهیت جوشارران باا  جوشارر  آعوجیدیوم و آعیرژهر  آن.2-9606ایزو  -

 جوشارر  سریا جواد جرند  جس، نیا  و ویورنیوم. : 5ور  3-9606ایزو  -

هد  ه  جوشارر بری  ووانریی انمرم جوشارر  بر هیفیت جشاص را داشو  برش  و شرج  این اسورن ارد جشاص جی

 است.هر  هولی و نظا  آزجون

 

 هماهنگی وظایف جوشکاری - (ISO 14731) 14731ایزو  .3
 

هدد   جوشکارر  هد . هورهدگهدد   جوشکارر  را ومایج جیهر و وظریج هورهدگاین اسکورن ارد جسکلوعیت

فاد  است ه  جسلوعیت نظررت با فاآید هر  جوشارر  و اطویدرن از انطارق بر اسورن اردهر را با ه    دارد. این 

 هدد   ویهی  دارد.اسورن ارد با دانش فدی، وماب  و عصهیت هورهدگ
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 مشخصات و صلاحیت روش جوشکاری - (ISO 15614) 15614. ایزو 4 

 

(  WPS - Welding Procedure Specification     هر  جوشارر این اسورن ارد ب  عصهیت روش 

شکرج  ند ین   15614پادازد. سکا  ایزو  ( جیPQR - Procedure Qualification Recordهر  و وییی  آن

باش اسککت ه  ها باش ب  نوا  رعککی از فاآید  جوشککارر   جرند  جوشککارر  قوسککی، عیزر  یر پصسککوریی( 

 ا وصرد دارد.

 

 : جوشارر  ذوبی فولاد و آعیرژهر  نیا .1-15614ایزو  •

 : جوشارر  آعوجیدیوم و آعیرژهر  آن.2-15614ایزو  •

 ان .فاآید هر   رد جرند  جوشارر  عیزر  یر جوشارر  اعطارهی پادا و هر ب  سریا باش •

 

 های ذوبیسطوح کیفیت جوش - (ISO 5817) 5817. ایزو 5 

 

هر  ذوبی در جواد فلز  را با اسکککرس هیوب جوش  جرند  وا ،  این اسکککورن ارد سکککطوت هیفیت جوش 

 اسورن ارد وجود دارد:هد . س  سطج هیفی در این والا  و نفوذ نرقص( ومایج جی

 : برلاواین هیفیت بر ه اق  هیوب.Bسطج  •

 : هیفیت جووسز.Cسطج  •

 : هیفیت ابو ایی بر هیوب قرب  قاول بیشوا.Dسطج  •

 

 هدد . ارزیربی پاوژ  اعزاجرت با اسرس  را هرور جوش  هد  هوک جی اسورن ارد ب  برزرسرن و ووعی هدد زرن این
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 سطوح کیفیت جوش آلومینیوم - (ISO 10042) 10042. ایزو 6 

 

، این اسککورن ارد ب  طور  رد باا  جوشککارر  ذوبی آعوجیدیوم و آعیرژهر  آن اهورل 5817جشککرب  ایزو  

 هد .شود و سطوت هیفی جاولفی را باا  هیوب جوش ومایج جیجی

 

 گذاری فرآیندهای جوشکاریگذاری و شمارهنام - (ISO 4063) 4063. ایزو 7 

 

 هد . باا  جثرل:زذار  جیزذار  و شورر این اسورن ارد فاآید هر  جوشارر  و باش را نرم

 

 111(: شورر  SMAWدار  جوشارر  قوسی بر اعاواود روهش •

 135/136(: شورر  MIG/MAGجوشارر  قوسی بر زرز جحرفظ   •

 141: شورر  TIGجوشارر   •

 

 هد .سرز  اعطصهرت در عدمت جوشارر  هوک جیاین اسورن ارد ب  یاسرن

 

 ها بازرسی غیرمخرب جوش - (ISO 17637) 17637. ایزو 8

 

( جرند  وسکت اوعوااسکونیک، رادیوزاافی و وسکت ذرات NDTهر  برزرسکی ییاجااب  این اسکورن ارد روش 

هد . این اسکورن ارد ب  شکدرسکریی هیوب جوش ب ون آسکیب ب   هر جشکاص جیجغدرطیسکی را باا  ارزیربی جوش 

 هد .هوک جیقطم  
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 های جوشکاریموقعیت - (ISO 6947) 6947یزو ا. 9 

هر  جاولج جوشکارر   جرند  جوشکارر  وات، هوود ، افقی و سکابرلا( را ومایج  این اسکورن ارد جوقمیت

 هد .هر  جاولج هوک جیهد  و ب  اسورن اردسرز  نحو  اجاا  جوش در جوقمیتجی

 

 . سایر استانداردهای مرتبط10 

 هر.اسورن ارد جابوط ب  جوشارر  پصسویک 9609ایزو  •

 : عصهیت برزرسرن جوشارر .28781ایزو  •

 : اعزاجرت هیفیت باا  جوشارر  جقروجوی.14554یزو ا •

 

 گیرینتیجه

هدد .  اسکورن اردهر  ایزو در جوشکارر  ب  ب اود هیفیت، ایودی و هررایی فاآید هر  جوشکارر  هوک جی

ود ر باا  ووعی هدد زرن و جوشکارران، بلا  باا  برزرسکرن و ج د سکرن نیز ضکاور  هسکود . اسکورن اردهر ن این 

 اعوللی انمرم شون .هر بر دقت برلا و جطربق بر اعزاجرت بینهد  ه  جوشارر اسوفرد  از این اسورن اردهر و،وین جی
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 های جوشکاریموقعیت -  6947استاندارد ایزو 

 مقدمه

( و وین شک   و ب   ISOاعوللی اسکورن اردسکرز   ( ووسکز سکرزجرن بینISO 6947   6947ایزو  اسکورن ارد 

هر  جوشکارر  در فاآید هر  جوشکارر  ذوبی و سکریا روش   های جوشککاریموقعیتومایج و اسکورن اردسکرز  

هر  جوشکارر  در عکدریف سکرز  اعکطصهرت و جفرهی  جاواز بر جوقمیتپادازد. این اسکورن ارد بر ه ف یاسکرنجی

ب  جوشکارران،   6947وسکرز، نفت و زرز،  ودروسکرز  و هواف،کر، طااهی شک   اسکت. ایزو  جاولج، از جول  سکر ت

هر  جوشکارر  را ب  عکورت دقیق شکدرسکریی و جسکود  هدد ، ه  این هد  ور جوقمیتج د سکرن و برزرسکرن هوک جی

نقش    (15614و ایزو    3834 جرند  ایزو   اجا در و،کوین هیفیت جوش و انطارق بر سکریا اسکورن اردهر  جوشکارر 

 ج وی دارد.

 

 6947اهداف استاندارد ایزو 

هر  جاولج  : ارائ  ومرریج و ه هر  جشکاص باا  جوقمیتهای جوشککاریاسکتانداردسکازی موقعیت •

 جوشارر .

 : ایمرد زبرن جشوا  باا  جوشارران و ج د سرن در سااسا ج رن.المللیتسهیل ارتباطات بین •

 : هوک ب  انوارب جوقمیت جدرسب باا  جوشارر  بر ووج  ب  نوا پاوژ  و جواد.بهبود کیفیت جوش •

شکک   در این اسککورن ارد باا  و وین هر  ومایج: اسککوفرد  از جوقمیتتطابق با سککایر اسککتانداردها •

 (.ISO 9606( و وییی  عصهیت جوشارران  WPSهر  جوشارر   روش 
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 6947های اصلی جوشکاری در ایزو موقعیت

هر  جوشکارر  را با اسکرس زاوی  و ج ت جوش نسکات ب  سکطج افق و جحور  جوقمیت  6947اسکورن ارد ایزو  

 هر  اعلی جوشارر  ب  شات زیا هسود :هد . جوقمیتجیجوش ومایج 

 (Flat Position - PAموقعیت تخت ) .1

 PA: کد •

 ده .: جوشارر  در هرعوی ه  سطج هرر ب  عورت افقی قاار دارد و جوشارر از برلا جوش جیتوضیح  •

 هر  سرد  و جوارد  ه  دسواسی آسرن ب  جح  جوش وجود دارد.: جدرسب باا  جوش کاربرد •

 وا است و هیفیت جوش جموولاً برلا است.: هدوال هوضچ  جوش آسرنمزایا •

 (Horizontal Position - PCموقعیت افقی ) .2

 PC: کد •

 : جوشارر  در هرعوی ه  جحور جوش افقی است و سطج هرر هوود  قاار دارد.توضیح  •

 هر  هوود .هر یر سرز : باا  جوشارر  دیوار کاربرد •

 ج ررت بیشوا باا  هدوال هوضچ  جوش ب  دعی  نیاو  زاانش.: نیرز ب  هاچالش •

 (Vertical Upward - PFموقعیت عمودی رو به بالا ) .3

 PF: کد •

 ده . جی جوش   برلا  ب  سوت  جوشارر از پریین  و  است  جوش هوود   هرعوی ه  جحور  : جوشارر  درتوضیح  •

 هر  هوود .هر و سرز : در جوشارر  عوع کاربرد •

 : نیرز ب  وادیک دقیق باا  جلوزیا  از ریزش هوضچ  جوش.هاچالش •
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 (Vertical Downward - PGموقعیت عمودی رو به پایین ) .4

 PG: کد •

 پریین جوش  از برلا ب  سککوت هرعوی ه  جحور جوش هوود  اسککت و جوشککارر: جوشککارر  درتوضکیح  •

 ده .جی

 وا در جواد نرز .هر  سایف: باا  جوشارر کاربرد •

 اهوورل هرهش نفوذ جوش در جقریس  بر جوقمیت هوود  رو ب  برلا.: هاچالش •

 (Overhead Position - PEموقعیت سربالا ) .5

 PE: کد •

 : جوشارر  در هرعوی ه  سطج هرر برلا  سا جوشارر قاار دارد.توضیح  •

 هریی ه  دسواسی از زیا لازم است.: در ومویاات یر سرز کاربرد •

 : دشوارواین جوقمیت ب  دعی  نیاو  زاانش و  طا ریزش جواد جذاب.هاچالش •

 (Pipe Positionsهای لوله )موقعیت .6

 و ییا  H-L045 ،J-L045: کدهای مرتبط •

 شون .هر با اسرس زاوی  نا ش عوع  و جحور جوش ومایج جیهر، جوقمیت: باا  جوشارر  عوع توضیح  •

- 5G:) جوشارر  عوع  در هرعت ثربت بر جحور افقی  جوش هوود. 

- 6G :    هر  وات، هوود  و سابرلا(درج   واهیای از جوقمیت 45جوشارر  عوع  در هرعت ثربت بر زاوی. 

 : در عدریف نفت و زرز و  طوط عوع .کاربرد •
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 6947های استاندارد ایزو ویژگی

 : ها جوقمیت بر ه  و نوودارهر  زاافیای جشاص ش   است.تعاریف دقیق •

 (.MIG ،TIG ،SMAW: قرب  اسوفرد  باا  انواا فاآید هر  جوشارر   جرند  پذیریانعطاف •

هد  ور ا  جمرز باا  ها جوقمیت را جشاص جیهر  زاوی : این اسورن ارد جح ود ایهای زاویهتلورانس •

 پذیا  در اجاا فااه  شود.انمطرف

هر  عککصهیت  شکک   در این اسککورن ارد باا  آزجونهر  ومایج: جوقمیتارتباط با صکلاحیت جوشککار •

 شون .( اسوفرد  جیISO 15614هر  جوشارر   ( و روش ISO 9606جوشارر  

 6947کاربردهای ایزو 

: جوقمیت جوشککارر  یای از پرراجواهر  هلی   در جسککود ات (WPSهای جوشککاری )تدوین روش •

 روش جوشارر  است.

هر   رد آجوزش بایدد  و عککصهیت جوقمیت: جوشککارران بری  در  آموزش و صکلاحیت جوشککاران •

 هر وییی  شود.آن

: برزرسکرن از این اسکورن ارد باا  بارسکی انطارق جوقمیت جوش بر اعزاجرت پاوژ  اسکوفرد  بازرسکی جوش •

 هدد .جی

سکرز  و هواف،کر هررباد  وسکرز،  طوط عوع ، هشکویهر  سکر ت: این اسکورن ارد در پاوژ صکنای  مختلف •

 دارد.
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